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EHG Stahlblech-Anarbeitung
Umfangreiches Leistungsspektrum
Die jahrzehntelange Erfahrung im Bereich von angearbeite­
ten Stahlblechen macht EHG zu einem verlässlichen und
kompetenten Lieferanten. Zusammen mit ausgewählten und
exklusiven Partnern sowie deren modernsten Maschinen­
parks bieten wir ein umfangreiches Leistungsspektrum an.

Diese intensive Zusammenarbeit ermöglicht den kurz­
fristigen Zugriff auf eine Vielzahl unterschiedlicher Stahl­
qualitäten, Anarbeitungsmöglichkeiten und ein ausgefeiltes 
Logistiksystem. Damit gewährleisten wir nicht nur kurzfris­
tige Termine, sondern sorgen auch für höchste Produktivität, 
selbst bei kleinen Stückzahlen.

Kompetenz durch Erfahrung
Unsere spezialisierten Ansprechpartner beraten Sie gerne. 
Mit ihrer langjährigen Erfahrung bieten sie optimierte Lösun­
gen für die Anarbeitung von Rechtecken, Ronden, Ringen und 
Formteilen mit Ausnehmungen und Löchern. Technisches 
Know-how bei CAD-Zeichnungen und auch bei den unter­
schiedlichen Schneidverfahren gewährleisten Sicherheit  
und eine hohe Kundenzufriedenheit.

Anarbeitungen und Dienstleistungen

■	 Autogenes Brennschneiden
■	 Microplasmaschneiden

■	 Oberflächen stahlstrahlen

■	 Fasenschneiden

■	 Richten

■	 Bohren

■	 Wärmebehandeln (Glühen)

■	 Oberflächen fräsen

■	 Abkanten

■	 US-Prüfung, Umstempelung, 
Kennzeichnung, APZ 3.1b
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Anarbeitungsspektrum
Formen
Rechtecke, Ronden, Ringe, Formteile.
Auf Basis von Zeichnungen im
DXF- oder DWG-Format,
inkl. Ausnehmungen und Löcher.

Qualitäten (Auszug)
S235JR, S355J2+N, S460NL, P265
GH, S690QL, C45, 42CrMo4, 16MnCr5.
Verschleißstahl, Hardox 450,
Hardox500 oder andere Hersteller.

Autogenes Brennschneiden
(ISO 9013 3/3/2, Kanten
verputzt und entgratet)
Länge: 	 bis ca. 12 m
Breite: 	 bis 2,90 m
Dicke: 	 8 bis 500 mm
Löcher: 	 Ø 25 bis 300 mm, 

mind. Materialdicke

Microplasmaschneiden
(ISO 9013 5/3/2, Kanten
verputzt und entgratet)
Dicke: 	 3 bis 40 mm
Löcher: 	 Ø mind. 20 mm

Oberfläche stahlstrahlen
Reinheitsgrad: 	 SA 2,50
Breite: 	 bis 3 m

Fasenschneiden
Dicke:	 bis 500 mm
Fasentiefe: 	 bis 300 mm
Fasentypen: 	 V, X, Y und K mit
konstantem oder variablem Winkel,
auf beliebigen Konturen realisierbar,
präzise Fasengeometrie dank
Überwachung mit Laserkamera.

Richten (EN 10029)
Feineben richten,
auch Sonderfertigungen möglich.

Bohren und Gewindeschneiden
Durchmesser: bis Ø 48 mm.
Ab Ø 49 mm vorgeschnitten
und gefräst.

Wärmebehandeln (glühen)
Temperatur: bis 950 °C

Oberfl ächen fräsen
Rauigkeit:	1,6 bis 3,2
Länge:	 bis 5 m
Breite:	 bis 2,30 m
Dicke:	 bis 300 mm

Abkanten
Länge:	 bis 8,25 m
Dicke:	 bis 25 mm

Weitere Dienstleistungen
Abnahmeprüfzeugnis APZ 3.1b
Umstempelung
Kennzeichnung
US-Prüfung

Ihre Vorteile

■	 Kompetente Beratung und 
Auftragsabwicklung

■	 Ein Ansprechpartner:  
Komplettanbieter für alle  
gängigen Schneidverfahren  
und jede Losgröße

■	 Geprüfte Ausführung durch  
Know-how bei CAD-Zeichnungen

■	 Großer Lagerbestand und Aus­
wahl an Qualitäten, Dicken und 
Formaten

■	 Hervorragende Schnittqualität 
dank modernster Maschinen

■	 Einwandfreie, saubere und sofort 
verarbeitbare Blechteile dank 
langjähriger Erfahrung

■	 Einhaltung kurzfristiger Termine 
dank hoher Produktivität, auch  
für Kleinserien

■	 Sichergestellte Qualität mit  
100% Chargenrückverfolgung, 
APZ 3.1b und US-Prüfung


