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Martensitischer Edelstahl 1.4313:
Erweitertes Sortiment

Seit mehreren Jahren ist Martensitischer Edelstahl fester Bestandteil unseres Sor-

timents. Aufgrund der gestiegenen Nachfrage, haben wir unser Portfolio umfassend
erweitert und wir konnen den Werkstoff 1.4313 nun in Durchmessern von 25 mm bis
400 mm anbieten.

Martensitischer Edelstahl, auch ferromagnetischer Chrom-Nickel-Molybdan Stahl
1.4313 genannt, hat hervorragende mechanische Eigenschaften. Insbesondere seine
Zahigkeit macht ihn zu einem optimalen Werkstoff im Hochdruckbereich. So wird er
beispielsweise im Kraftwerksbau oder zur Herstellung von Turbinenradern einge-
setzt. Weitere Anwendungsgebiete finden sich in der Erdél- und Petrochemischen
Industrie oder im Schiffsbau.

Darlber hinaus ist die gute Polierbarkeit dieses Edelstahls eine wichtige Eigenschaft
fur die Korrosionsbestandigkeit - bei polierten Oberfléachen ist diese wesentlich ho-
her als bei rauen. Auch Schweif3en ist unter Berlcksichtigung bestimmter Vorgaben
(Vorwarmen, Anlassen, etc.) mit tblichen Lichtbogenverfahren maglich.

Vorteile Martensitischer Stahl:

B Sehr gute mechanische Eigenschaften
B Gute Polierbarkeit

B Hohe Korrosionsbestandigkeit

B RoHs Konformitat

AT EHG Stahlzentrum GmbH & Co 0G | Wallenmahd 54 | 6850 Dornbirn | Osterreich | T +43 5572 391-0 | dornbirn@ehg-stahl.com EHG Stahl.Metall Baienfurt GmbH | T +49 751 88 87-0 | baienfurt@ehg-stahl.com
EHG Reprasentanz Wien | T +43 1 203 31 51-2640 | wien@ehg-stahl.com EHG Stahl.Metall Bad Oeynhausen GmbH | T +49 5731 18 00-0 | badoeynhausen@ehg-stahl.com =
EHG Reprasentanz Kirchham | T +43 7619 27 0 75-2620 | kirchham(@ehg-stahl.com Pader-Stahl Handels-GmbH | T +49 5251 877 37-0 | info@pader-stahl.de §
DE EHG Stahl.Metall Odelzhausen GmbH | T +49 8134 55 77-0 | odelzhausen@ehg-stahl.com CH EHG Stahl.Metall Altstatten AG | T +41 71 757 38 00 | altstaetten@ehg-stahl.com =
EHG Reprasentanz Cadolzburg | T +49 9103 71 90 800 | cadolzburgl@ehg-stahl.com RO EHG Steel.Metal S.R.L. | T +40 372 652 976 | bucharest(@ehg-steel.com 8

EHG Stahl.Metall Heubach GmbH | T +49 7173 710-9200 | heubach@ehg-stahl.com Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten EHG Webshop: www.ehg-stahl.com



EHGE lem

STAHL.METALL

Wir liefern Lésungen.
www.ehg-stahl.com

Werkstoffdatenblatt

Stahlgruppe: Rostbesténdiger Edelstahl

DIN Werkstoff Nr. Bezeichung Norm Dichte EHG Farbcode

AISI CA6-NM

1.4313 X3CrNiMo13-4 1006 | kefers Vi

Chemische Zusammensetzung (in Massen -% nach DIN EN 10088-3)

c Si Mn P S Cr Mo Ni N
min. - - - - - 12,0 03 3,5 0,02
max. 0,05 0,7 1,9 0,04 0,015 14,0 0,7 4,9 -

Technischer Lieferzustand

vergitet ‘ gewalzt ‘ gezogen | gerichtet ‘ geschalt ‘geschliffen‘ geschmiedet | weichgegliht
Abmessungen > 400 mm nach Ricksprache.

Verwendung

Erdolindustrie/petrochemische Industrie, Pumpen- und Kompressorenbauteile,
Turbinen fir Wasserkraftwerke, Werkzeuge und Formen fiir Druckguss

Technische/Allgemeine Eigenschaften (1= schlecht bis 10= ausgezeichnet)

Korrosionsbestandigkeit 4 Schweifleignung
Mechanische Eigenschaften 8 III Spanbarkeit 4
Schmiedbarkeit 4

Besondere Eigenschaften

ferromagnetische Glte, im Temperaturbereich zwischen -60°C und 300°C einsetzbar, polierbar

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur im Losungsgegliihten Zustand (+AT) nach DIN EN 10088-3

Wez' ngrte in ‘lsatpeocllégrenze fZeus%igkeit B“ruchdehnung A5in % A“-Vin J
in MPa Rmin MPa | langs quer langs quer

alle mm | +A <320 - < 1100 - - - -
<160 mm | +QT700 - > 520 700 -850 | 15 - 70 -

160 < @ <250 mm | +QT700 - > 520 700 - 850 | - 12 - 50
<160 mm | +QT780 - > 620 780 - 980 | 15 - 70 -

160 <@ <250 mm | +QT780 - > 620 780 - 980 | - 12 - 50
<160 mm | +QT900 - > 800 900-1100| 12 - 50 -

160 < @ <250 mm | +QT900 - > 800 900 - 1100] - 10 - 40

' Warmebehandlungszustand. Index hinter QT steht fir die minimale Festigkeit. Fir dickere Abmessungen (d > 160 mm) missen die mechanischen
Eigenschaften vereinbart werden oder die Lieferung geschieht in Anlehnung an die angegebenen Werte.

Temperaturen fiir Warmumformung

Temperatur in °C Abkiihlung
900 - 1150 Luft

Temperaturen fiir Warembehandlung

Temperatur in °C Abkiihlung
Weichglihen (+A) 600 - 650 Luft, Ofen, langsame Abkiihlung
Verglten (+QT850)
Harten 950 - 1050 Luft, OL, Polymer, schnelle Abkiihlung
Anlassen (+QT700) 650 - 700 Wasser, Luft
Anlassen (+QT780) | 550 - 600 Wasser, Luft
Anlassen (+QT900) | 520 - 580 Wasser, Luft

Allgemeine Hinweise
Blankstahl wird gem. EN10278 gefertigt! Datenblatt auf Anfrage erhaltlich.



